Технология глянцевого покрытия на МДФ.
Подготовка поверхности перед окраской - шлифовка зерном 150 - 180 по (FEPA)!
	№ 
	Порядок действий
	Рекомендуемые условия
	Правила смешивания

	1.
	Нанесение грунта-изолятора распылением.
	Р/возд.= 2,5–3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,5-1,7 мм.

Вес мокрого слоя = 50-80 г/м.
	Грунт PU- 0.107                100 в.ч.

Отвердитель 024                30 в.ч.

Растворитель                      50 в.ч.

Жизнеспособность 3 часа!

	2.
	Сушка полная (этажерка).
	При t возд = 20º С

30-60 минут.
	

	3.
	Шлифовка (ручная  или механическая). 
	Зерно = 220-240 
	Желательно шлифовать до полной матовости поверхности.

	4.
	Нанесение белого полиуретанового грунта распылением.
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2 мм.

Вес мокрого слоя = 150-200 г/м.
	Грунт    PU-0.202               100 в.ч.

Отвердитель 034                 50 в.ч.

Растворитель                       20 в.ч.

Жизнеспособность = 1,5 часа!

	5.
	Сушка неполная (этажерка).
	При t возд = 20º С

40 минут.
	

	6.
	Нанесение второго слоя белого полиуретанового грунта распылением.
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2 мм.

Вес мокрого слоя = 150-200 г/м.
	Грунт    PU-0.202                100 в.ч.

Отвердитель 034                  50 в.ч.

Растворитель                        20 в.ч.

Жизнеспособность = 1,5 часа!

	7.
	Сушка полная (этажерка).
	При t возд = 20º С

До шлифовки: 1,5 -8 часов
	

	8.
	Шлифовка (ручная  или механическая). 
	Зерно = 280-320

	Желательно шлифовать до полной матовости поверхности.

	9.
	Нанесение слоя матовой эмали распылением.
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2 мм.

Вес мокрого слоя = 120-150 г/м.
	Эмаль PU 5.051/25/ХХХ      100 в.ч.

Отвердитель 044                   50 в.ч.

Растворитель                         20 в.ч.

Жизнеспособность = 3 часа!

	10
	Сушка не полная
	При t возд 20º С: 

Не менее 30 минут

Не более 60 минут
	

	11
	Нанесение финишного слоя акрилового глянца.
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2 мм.

Вес мокрого слоя = 120-150 г/м.
	Лак                 LAC 1.083       100 в.ч.

Отвердитель      005               60 в.ч.

Растворитель                          20 в.ч.

Жизнеспособность = 3 часа!

	12
	Сушка до полировки 
	При t возд 20º С- 24 часа.
	


